@ SYNERGIC®
]

DIGITECH
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DIGITECH a CEA legfejlettebb és legmaga-
sabb  teljesitmenyl  multiprocesszusos
impulzushegeszté  berendezései, ket
sorozatban kaphatok: VP2 (VisionPulse 2)
és VP3 (VisionPulse 3).

A vision.ARC2 ivvezérlo szoftverrel fejleszt-
ve a DIGITECH minden alkalmazasban
minden anyaggal hihetetlen mindsegu
eredmeényeket er el.

A DIGITECH jellemzoéje a szines kijelzdvel
rendelkez6 digitalis felllet és a szinergikus
vezérlés, amely automatikusan meghata-
rozza a legjobb hegesztési parametereket
a hasznalt anyag tipusanak, a huzal atmero-
jének és a gaznak megfelelden.

Technologiai elényt és kdnnyl hasznalatot
kinalva prémium hegesztési mindseget
biztositanak nagy sebesseggel
PULSEDMIG, DUAL PULSED, MIG-MAG,
MMA és TIG eljarasokkal ‘lift" ivgyujtassal.

A DIGITECH nyitott a LAN-hoz valo csatla-
kozasra, lehetéve téve a berendezés
interfészét egy robottal és tamogato
szoftverrel, igy ezek a berendezéesek a
legjobb megoldast jelentik barmely ipari
terlleten, ahol nagy precizitas és a elert

eredmények ismétlokepesseége szilkséges, DIGITECH 3300 VP2 DIGITECH 4003 VP3
és megfelelnek az Ipar 4.0 &sszes kdvetel- DIGITECH 5003 VP3

menyének.

A DIGITECH 3200 VP2 a kompakt valtozat,
beépitett adagoloval tervezve, mig a

DIGITECH 3200 VP2 killén huzaladagoloval Top hegesztési teljesitmeny

erkezik.

LCD Panel felulet

A DIGITECH 4003 VP3 és 5003 VP3 kulon
huzaladagolot hasznal és az Uj impozans

dizajnnal kaphato. Teljes csatlakoztathatosag
Specialis MIG es impulzusos eljaras
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DIGITECH JELLEMZOI

Magas technologidju multiprocesszusos berendezes kivalo
teljesitménnyel PULSED MIG, DUAL PULSED, MIG/MAG, MMA
és TIG eljarasokkal.

A hegesztesi parameéterek digitalis vezérlese eldre beallitott
szinergikus gorbekkel az anyag tipusanak, a gaznak és a
hasznalt huzal atmeréjenek megfelelden.

Specialis hegesztesi eljaras integralasanak lehetdsege:
vision.MIG és vision.PULSED

A vision.ARC2 garantalja az allando ivet minden kértlmeények
kozott és a tokeletes csepplevalasztast, foleg PULSED MIG és
DUAL PULSED eljarasoknal, a felso szintl hegesztési teljesit-
menyek elérése erdekeben.

Felhasznaloi felulet LCD szines kijelzével a teljes hegesztési
folyamat ellenérzeséhez.

A hegesztési paraméterek monitorozasa es ismétldkepessege.

HUZALADAGOLO HT6 PRO DRIVE

PROFESSZIONALIS HUZALADAGOLO MECHANIZMUS 4 nagy

atmerdju gorgdvel a pontos és allando huzalvezetesert

DUPLA BARAZDOS GORGOK szerszam nélkul cserélhetdk

HELY A HUZALTEKERCSEK ELHELYEZESEHEZ akar @ 300 mm-ig

LED FENY az adagolo rekeszben (HT6 Pro Drive)
KEMLELONYILAS a tekercsfedélben (HT6 Pro Drive)

HK1 Fluggd Kit (HT6 Pro Drive - opcionalis)

EROS IPARI BURKOLAT hosszu élettartamra tervezve

OSZTOTT GOMB a huzalnyomas leghelyesebb értekének eléerése-

hez a tapegysegtél az adagoloig.

Kivalo ivgyujtas mindig preciz es hatékony.

A berendezés részleges vagy teljes lezarasanak lehetéséege
jelszoval hozzaféresi kulccsal.

Energia-megtakarito funkcio a tapegyseg hutéventilatoranak
és a lang vizvisszahUtésének Uzemeltetésehez szUkseg esetén.
Hegesztési paraméter beallitasok kdzvetlentl Up/Down MIG
langrol.

LAN csatlakoztathatosag a haldozathoz Ethernet porton vagy
WIFI-n keresztul (opcionalis).

Adattarolasi és adatnyomtatasi lehetéség (opcionalis).

DUPLA ADAGOLO

A dupla huzaladagoloés valtozatban a DIGITECH az idealis mego-

ldast jelenti minden olyan esetben, amikor nagyobb rugalmassagra

van szukseg az anyagok, huzal vagy gaz ket kulénbdzé tipusanak
hasznalataval.
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DIGITECH SZINERGIKUS VEZERLES

A DIGITECH vezérlés, amely innovativ szines kijelzdvel rendelkezik
ikonokkal es egyeértelmul infografikaval, lehetéve teszi meg a
kevésbe tapasztalt hegesztok szamara is, hogy nagyon egyszerten
és intuitiv modon allitsak be az 6sszes hegesztési paramétert.

Ugyanakkor a DIGITECH tapegysegek a legtapasztaltabb hegesz-
tok szamara is lehetéve teszik a hegesztési folyamatvezérles
finomhangolasat és testreszabasat, koszdnhetdéen a vilagos,
egyszerl és teljes almenlkhoz valo hozzaferésnek a lehetd
legjobb konfiguraciohoz és a berendezeés optimalizalasahoz.
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WSC - Huzalindito Vezeérlés

Ez az ivgyujtasi vezerld eszk6z megakadalyozza a huzal
esetleges beolvadasat a munkadarabba vagy a lang fuvoka-
ba, mindig biztositva a gyors és pontos ivgyujtast.
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ETHERNET LAN

Lehetéseg van egy specialis valtozat beszereleséere kulso Ethernet
csatlakozoval a berendezes egy tavoli eszkdézhoz és tamogato
szoftverhez valo csatlakoztatasahoz.

DIGITECH 4.0 READY

Ezek az egysegek lehetdve teszik az ipari LAN-hoz valé csatlako-
zast Ethernet porton vagy WIFI LAN-on keresztul (opcionalis), hogy
megfelelienek az Ipar 4.0 6sszes kévetelmenyenek.

ROBOT INTERFACE

A DIGITECH tapegysegek barmilyen robottal vagy kobottal
csatlakoztathatok egy CEA Robot Interface segitsegevel, amely
tobb analog, fieldbus digitalis protokollt kepes kezelni a hasznalan-
do robot jellemza6itol fuggoden.

RI-A1

ANALOGIC/DIGITAL INTERFACE DIGITALFIELD BUSINTERFACE
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EGYSZERU AUTOMATIZALAS

Analog-digitalis I/0-val szabvanyosan felszerelve a DIGITECH
konnyen integralhato automatizalt hegesztoberendezesekbe
barmilyen draga es bonyolult kulsé interfesz nelkul, amelyeket
altalaban a robotikahoz szUksegesek.
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SPECIALIS ELJARASOK

vision. ARC2 a DIGITECH-en elérhetd szoftverplatform, amely lehetdve teszi a kdvetkezd opcionalis specialis eljarasokkal

tértend hegesztest:
MIG MAG

-] vision.COLD
vision.  Vékony vastagsagu rétegek
hegesztéséhez alacsony
héatadassal

vision.PIPE
Pontosabb hegesztéshez
cso6 els6d gydkeratmenetben.

MIG PULSED

vision.PULSE-POWER
vision. Mélyebb és laposabb
hegesztési varrathoz
kozepes nagy vastagsagon

ECP

EXT"R.A CURVE PACKAGE

ppp— [\ kULONbOzO anyagokhoz
tartozo hegesztesi gorbéek
teljes keszlete

vision. ULTRASPEED

Nagy sebességl hegesztés-

ULTRASPEED Jigl=74

PULSE
RUN

vision PULSE-RUN
Gyorsabb és hidegebb

impulzusos hegesztéshez

2
vision.

PULSE
uP

vision.POWER
Koncentraltabb ivhez és
meélyebb behatolashoz kdze-
pes és nagy vastagsagon

vision PULSE-UP
Gyorsabb és pontosabb
fuggoleges felfele
hegesztéshez

CQM CEA MINOSEGI MENEDZSMENT - CWM CEA HEGESZTO MENEDZSMENT

CQM (CEA MINOSEGI MENEDZSMENT) a CEA altal fejlesztett szoftver, amely lehetévé teszi a hegesztési adatok régzitését, monito-
rozasat es nyomtatasat egy vagy tobb DIGITECH tapegyseghez csatlakoztatott kulsé szamitogep segitsegevel.

CWM (CEA HEGESZTO MENEDZSMENT) a CEA altal fejlesztett szoftver, amely egy vagy tébb DIGITECH tapegység allapotanak
monitorozasara szolgal, azokat Ethernet (vagy opcionalisan Wi-Fi) kapcsolaton keresztil egy ugyanazon halézatban levo kilsé

szamitogephez csatlakoztatva.

TECHNIKAI ADATOK Liilize ki DIGITECH VP3
! 3200 ! 3300 4003 ! 5003
Haromfazisu bemenet 50/60 Hz| V +10% -10% ! 400 400 400 400
Bemeneti teljesitmény @ 12 Max ! kVA 19 19,6 255 31,2
Késleltetett biztositék (Leff) A32 ! A 20 25 32 40
Teljesitménytényez6 / cos @ 0,66/0,99 0,65/0,99 0,65/0,99 0,69/0,99
Hatasfok fok 0,85 0,85 0,86 0,87
Uresjarati fesziiltség v 62 62 70 70
Aramtartomany : A 10 - 320 10-330 10 - 400 10 - 500
A100 % 240 280 350 380
Uzemi ciklus (40°C) ¢ A60% 270 300 400 460
: AX% 320 (40%) 330 (40%) - 500 (50%)
Huzal i Omm 06-16 06-16 06-16 06-16
Szabvanyok : EN 60974-1 - EN 60974-5 « EN 60974-10 [S]
Védelmi osztaly : IP 23S 23S ; 23S 23S
Méretek (Hx Szx M) 3 mm 660 x 290 x 515 660 x 290 x 515 710x290 x 530 710 x290 x 530
Témeg : Kg 4 35 45 a7
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